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HAUPTPATENT 

L P. Bemberg Aktiengesellsdbaft Wuppertal-Oberbannea (Deutsddaiid) 

YttCBhrai zmr Beistdlinie ym gdTonDteii GdriUa ans Unearai Hodvolymoeii 
nngjcs8ttfetcg K o UflB w yasscfstoffe 

Dr. Bmttt Firot» Wuppertai-Banneii» imd Hr. Hermaim Ziinaier« WappertatLaosM^ (DeutsefalaadX 
][imd ab ^Sifioder ^fsos^suA wcdtu 



Die HetsteUung von gefiormten Gel^den, insbe- 
soadeie Fikuen ans Hod»3it]c]q>olyStby^ ist auf 
Grund einer stMerea Verzwdgung *eser Polyme- 
ten techoisdb kicht datcbfiihibar, woUiigegeai die 

s e&tsprecfaoidB VeiazbetegvanimweseiilMGltt 
arem PcayHllijtoi, wie es bd dm bekaiHtfen Nkder- 
drac^)olyinerisatkmsverfahr^ anMt, bedeuteod 
gr5Bere Sdiwkrigkdtea Uetet WBhnaKi die Mole- 
kulaigewichte von HbcbdnickpdyS%lm etwa 

i« 20000 his 30000 betrag^ nacfa dea 

KlBdetdriiGk?et£ahieii MolekiilaigpwiditB Us za 
1000000 enjelt Die Sciundzvukositateai dteser 
tetzteren FiodolGte liegen naturgen^ vkl bSitf als 
bei Hodidruckpob^^bi, ui»i himiif ist im ^vesent- 

IS lichen die ^chwietige Verarbdtbaikek dec Mja^sita 
dnrch Sdmeckenpiessen zoiQckzufilhicn. Aof Omnd 
ihrer chemischen Konstiteidon babea dese PoLym^- 
tm auch dsea hfiherm Erwddmogspmikt 6lB. 
125 IMS 130*> C ^Boilbar 90 bb 95<> Q. 

20 Die V^dbtSttoisse li^n bei andoen bodonokkur 
lai^ lineaien Folymara imgBslttigtea KcAleD- 
wasseislk^en, z.B* PdypcopylBnt ahnHdL 

£s wurde nun gefuivien, dafi man die Schwiaig- 
keitea hd da Vmxbeibing d»artig» fineam Bodbr 

23 polynterer aus ungesSttigtm KohlmwassccstdQEen da- 
dmthwedgdsiKibQseai^kann, dafi man &>Pdy- 
meren nrit einem aliphatischen, aixxn^kcboi oder 
hydroaromatisch^ geg^)eiien£EiBs dmch niedpge ali- 
l^iatische Rests sobstilDierten Ixsongsmittel, das 

M einen Siedepimkt zwischen 100 imd 215^ 1^1, in 
I^fengNt von vofzogsw^ 5 bis 60X veisetzt Die 
Lasuiitgismitlel soUm nor m der HiIzb, nicht jedoch 
bd nonnalea I^i^erBtarea Ifisende TSgpnschaften 
Sk das Pdymece aofweisen. Pdymeien w^den 

35 nach der Zugabe des LSsnngsnittels bei Tenqmratur 



ren von 120 bis 180° zu l^asenfiaen Stiangea ge- 
Uert, die entweder unndttdbar cder nadi ihrer Zat- 
Ideinerung an einon zwdften Vdfcnnang^zeB bei 
urn 10 bis 30^ hdheren Temperatuien veiformt wer- 
doL Als Ldsongsmhtd kommen bdspidsweke in « 
Frage: Ben:dnficaktionen not Sfidepunktox zwisdiea 
100 bis IBS'", Tdhio], XyH Tetralin, Dekalin. Die 
Gefierong d^ Pofymeien zwisd^ 120 nnd 180° 
za blasen&eten Straogen wird zweckmSfijg In dner 
Schnecfcenpiesse votgiBnomnxen. 45 

Die LgsnngsniifteilynRSItgp dnidcen die Vecaibei- 
tm^g^rtienipeiatuEen staik hecab und veifafaideni da- 
dnicfa umswQnschte Depo^^nwosatioos* bzv.Ver- 
crackungsersdielgiinggL 

Die moigenmMBIgQi ZosEtze der Ldsungsmittd so 
konnen tmdbsn 5 and 60 X vaziieren, je nach Ver- 
wendungszweck. Bei^[dd8weise sind ftir die Hersld- 
hmg von Filmeai und Folien ZiKStze bis zo 30 5S asr 
zuweoden, ^^nend fBr <fo Hetstelhing von. Fasem 
vv»4eiIhaft40bls60XLo8img93mttddnge$etztvper^ ss 
den. Es ist audi mo^idi, Kfisdmngen d^ ob^ ge- 
nami&n LSsongmttel anzuwenden. 

Zur Dmcfafiihnmg des VerfabFens geht man 
zweckmafiig von pulv^fiSimigKi oder gmnnlieiten 
Pdymrasatea 8«h db n esner Knetmafidiine oda » 
Shnlicfaen Aggrcgstea mit dein Losungisiiuttd bei 
ZiniinefUaiyeratnr odear damnter angedOst und gut 
dnxdigeaibeiteC werd^ Ifietbei kfinnen ^eidizdtig 
BHt dsm Ldsongsmittel geg^)enen&as auch Idsliche 
FaibstoSe, Gkitmittel, StaUHsaUn^ oder Anticay- 65 
dantira zugesetzi weideo. Das ohattene Feudit^t 
wild nun in einer Scbneckenpresse - wobd sowdil 
Bb- als audi Doppdsdnedoen Vmradung finden 
kdnnen - b^ Tea^ecatmea ^nlsdien 120 mid 180° 
m Strangen verpre8t» wobd die Teaoperatoiea sidi to 



2 



nach ^em CSiarakter des aagesetzten LosQn^nutteb 
lidkteo. Es ist wichtig, daB bei diesein FxozdB 
gate Durcfag&Heiiragenaelt wdund db entsfiebenden 
StiaBg& Icdne BlaseadnschlUsse zdgpn. 

s Die aus der ?cess& ausgestofieisea Stcioge weodea 
entweder umnitMbar axKchlie£end wdter verformt 
Oder nach d«n £rkaltB3i zoeist zeifdemeit Der End- 
verfonnungsprozeB, beispielsweise das Verspinnen 
za iRklen cder das Erzeugen von Hbnen oder Foli^ 

u nad! dem Bias- oder Qe£vei£ahren> wird bei Temper 
latmen, die 10 bis 30^ li5h» ab die in dei SdineJc* 
kenpresse angewendeten TemperalarBn Begen» <duidi- 

Geg»iub» B:zeugDissa!, <£e dme die Vorwen- 
17 dang von LSsan^mitteln ratsprechend detm voiiie- 
gjenden Veifahx^ hergBStellt woiden sind, zdtgra 
die ei&dangsgemafi hergestditcai Piodnkte eine 
stacte ROcknahme der pgitTB^ifigyH^ii^i ^gi ^pfirihaf- 
teo. Sie Isssen ddi b^biitend Idditer vostatoi 
se and zeidmen sich dordi eane bes^re Tiansparenz 
and gate mechanisdig Fe^i^eits- and Dehmmgs- 

Die RQckgewinnnng dear nacb d^ ^dv^fdmuioig 
sich wbder aosscbeidenden Ldssm^^mittd ist b&- 
» sandeis el&fadi» da dne WSnnebebandfamg int bea- 
B« Lufit otiBr Wasts^odan^f 
Aofaibeitasg gestatlBt 

Bdsptdl 

70 Teile eines Mlederdruckpolyatfaylens vom 

30 Molekiilargsnid^ 250 000 werden on einem iSjoeter 
bei 15 bis 20° mit 30 Teilen Xylol bedM and gut 
dardhgearbeitet 

Das erbaltene Feudi^ wird dazcSi einen Dop- 
pebdaaedBTOXfrnder gesdiidct, W)ei dn Teiqpeni- 

35 turbereidi von 130 bis 160 bis 125^ aafrediteriialten 
wild Die obaltenai Strange werden nadi dem Br-* 
kalten granolii^ 

In einem weit^ren Aibeitsgang wscd dn Teil des 
Granulats mat Eilf e eines Hnsdmecbene^xvders bd 

^ Ten^teratmen von 140 Ms 170 1»s 160° za SddSa- 
dien voblasen, m anderar Tdl wlid imanittdbar 
liber Breitsdilitzdasen zn PladsfoHen viofi^mt 

Obne LosungsndttdziKatz fiir das voiMe* 
gende Pdynxer ein Tempetaturbesddi von 160 bk 

45 210 bis 200^ notwendig, um dne sSmidi gate Ver- 
fonnung za ermogjidien, wobd jedodi dn wsx^- 
dier Abbau 4es Polymearea einttk, der sidi dncdi 
doe G^3l3xbung der £nd^iodi&l& bemerKbar m&dit 
«±alten^ Folien« wddie xnlt Iffilfie von 

&0 Wasserdasipf gp6 von anhafrentoi Ldsun^mit&eE^ 
befrdt werden kOnnoi, besitz^ dne beaditlidie 
Transparenz (ge^tber dn^ stmst nndir miklagen 
Caiarakter), sie lassen ddi bd 12$ 1^ 130^ sowoU 
in der Langs^ w» Queradise z.B. aof das 3-4£adie 

55 verstredoMi and bedtzen dann sdir hdie mediamsdie 
Fest^^cehen. 

Belspiel2 

50 Tdk eines Pofy^ylens vtsm Mc^dcalarge- 
widit 150000 werden sat 50 Tdlen dna Benzin- 



fralctioa vom KP. 140 150° In doer Misd^ u 
vorriditung angefeuditet Mt Hilfe doer Doppd* 
schnedoeaipresse mit angeset^ Sdiiittekinne wird 
bd Temperatucen von 130 bis 170^ unnuttdbar iiber 
dne SfHondilse imt 30 Lddiem extrudiert Die an 
der DOse berrsdiende Temperatur betxSgt 200^. Die 68 
entstehenden FSden werden dordi einen 4 m langen 
Schfidit in HeiGbift von 160^ gesponnen and die 
Fad^ wie iiblicb auijgewic^t 

Nach Veistreckvng au{ das 8-lOtadie bei etwa 
120 bis 130° weidenFS^n^teinerFestig^dtvoa ^ 
6bis7g/daAeibaIteiL 

Ads 80 Tdlen Pdypn^i]^ (Mc^kalaiigewidut 
60 000) and 20 Tdlen Dekalin wild ahnfidi Beispid 
1 in 2 Stulai zn einer Folie verformt, wobd das ab* 7S 
gesdiiedsie Losonganittd mit Hilfe von Wasser- 
danqpl eatfetnt wisd. Die Fdie ist in beidcaa Ebmn 
in «dter Warme gut orientierbar and bedtzt dann 
bobe Festigjsdten. 

PATENTAN^RUCH a 
Verfahren zur Hmtdhmg von gefonnten Ge- 
bildea aos lineasen HodLpdymerea oogesSttlgta 
KoMenwaasetstofli^ dadmich getomaddrnftt, dafi das 
Pofymeie mit einem aiiphatisdien« aiomatisdi^ 
oto iQ^dioaromatisdien L6sangsmittd« das dn^ as 
Siedepimkt zw&dieai 100 ui^ 215° bat and das 
Polymere in der Hitze, nidit jedocb bd noxmaler 
Tranperator lost, versetzt and dann bd TCTipeta- 
turen von 120 bis 180° za blasen&eien Strange ge^ 
liett wird, die entwedM annutfedbar oder nadi itoor sd 
ZerMdnerang in einem zweiten VerfoxmangsprozeB 
bd am 10 bis 30° bSfaeien Tempmturm vecfonnt 
werdoi. 

UNTBRANSPRUCHE 

1. Verfabien nadi Patentansprad]i, dadordi ge- n 
kennzeldmet, daB ein LSsongsmittd vecweo;(tet w^ 
das doidi nieddge aliphatfadie Reste sobstitd^ 

2. Vofahren nadi Pat^itansprndi, dsdurdi ge- 
k^nnzeidmet, daB man als LosangsmiStd Benzin^ too 
fraMcHKai nst Sieckpan&tea zwkdien 1(M) and 185° 
\«rwendet. 

3. Veifafaren nadi Pab^taospiudi, daduidi ge- 
toennzeidmet, daB man ab LSsongani^ Toluol 
ver^endet los 

4. Verfahren nadi Patentansproch, dadurdi g&* 
Iceonzeidmet, daB man ab LdsoosMtfed X^^cd vor- 
wendet. 

5. Verfahren nadi Palmtanspnidi, dsdurdi g&- 
Isennzeidmet, dafi man ab LSsungsmittd Ddc^ m 
vcfwofidet 

6. Verfahren nadi pat^tansprodi, dadordi ge- 
temaadmet, daB man ab Losungsmittel TetraHn 
verwendet. 

J. P. Bembmg Alctiengesdbcfaaft 
Vemeter: KSidAo&r. ByfU & Oo^ ZQrkli 



